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@ RecherchenberichtsieheRfickseite 



Rotor fiir einen Schrittmotor in einem Uhrwerk. 



@ Auf eine Rotorweile (1) mit einem radial vorstehenden 
Bund (8) ist cin ringfonniger Magnet (2) aufgesetzt 
Der Magnet (2) ist fast vollstandig von einem zylindri- 
schen Kunststoffkorper (3) umgeben, der den Magnet (2) 
konzentrisch zur Rotorweile (1) halt. Der Kunststoffkdr- 
per (3) weistzwei StirnwSnde(10, 11) auf. Der Bund (8) der 
Rotorweile (1) befindet sich im Bereich der dickeren Stirn- 
wand (1 1). An der anderen Stirnwand (10) istein Rtlzel (4) 
angeformt. Die Einzelteile des so ausgebildeten Rotors las- 
sen sich dank ihrer einfachen Form kosten spa rend in gros- 
ser! StuckzaMen herstellen. Nach dem Spritzvorgang 
bedarf der Rotor keinerlei weiteren Nachbearbeitung. 
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PATENT ANSPRUCHE 

1 . Rotor fur einen Schrittmotor in einem Uhrwerk, mit 
einer Rotorwelle (1), auf welcher cin magnetisicrter, ringfor- 
migcr Magnet (2) aufgcsctzt ist, und cinem mit dem Magnet 
drchvcrbundenen Ritzel (4), dadurch gekennzeichnet, dass s 
der Magnet (2) wenigstens grosstenteils in einen im wesentli- 
chen zylinderformigen Kunststoffkorper (3) eingebettet ist, 
dass die Rotorwelle (1) den Kunststofikorper konzentnsch 
durchsetzt, dass das Ritzel (4) aus Kunststoff besteht, an ei- 
ner Stirnseite des Kunststoffkorpers angeformt ist und mit io 
ihm ein Stiick bUdet und dass der KunststofTkorper ausser- 
Hch die allgemcine Form einer massiven Trommel aufweist. 

2. Rotor nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Rotorwelle (1) einen ringfonnigen Bund (8) aufweist, 
welcher zum Verhindern einer axialen Verschiebung der Ro- is 
torwelle (1) gegenuber dem KunststofTkorper entweder in 
eine der Stirnwande (10; 1 1) des Kunststoffkorpers (3) oder 
in das Ritzel (4) eingebettet ist. 

3. Rotor nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Rotorwelle ( 1 ) mit Ausnahme an ihren Endbereichen ao 
und an der Stelle, an welcher sich der ringfonnige Bund (8) 
befindet, einen konstanten Durchmesser aufweist. 

4. Rotor nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass im Umfangsbereich der einen Stirnwand 
(1 1) des Kunststoffkorpers wenigstens zwci vorzugsweise » 
einander gegcnuberliegende Aussparungen (12) zum Halten 
des Magneten mit einem Werkzeug wahrend dem Forraen 

• des Kunststoffkorpers und des Ritzels vorhanden sind. 

5. Rotor nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der ringfonnige Magnet (2) direkt auf der » 
Rotorwelle (1) sitzt, so dass der Kunststoff diese zwei Teile 
(1, 2) nur ausserlich umhullt. 



BESCHREIBUNG 
Die Erfindung betrifTt einen Rotor gemass dem Oberbe- 
griffdesPatentanspruches 1. 

In der US-Patentschrift Nr. 4 095 129 sind verschiedene *o 
Ausfuhrungsformen von Rotoren fur Schrittmotoren in 
Uhrwerken dargestellt und beschrieben. Diese bekannten 
Rotoren weisen je eine Rotorwelle mit cinem Ritzel und ei- 
nen mit der Rotorwelle drehverbundencn ringfonnigen Ma- 
gnet auf. Die Mantelflache des Magneten wird durch ein auf 45 
einen zylindrischen Ansatz der Rotorwelle aufgepresstes me- 
tallisches Halteglied konzentrisch zur Rotorwelle gehalten. 
Zur genauen Justierung des Haltegliedes in der Langsrich- 
tung der Rotorwelle weist die letztere eine Schulter auf, an 
welcher das Halteglied anliegt. Es sind zwei grundsatzhch so 
verschiedene Halteglieder bekannt. Das eine ist buchsenfor- 
mig und wcist an cinem Endc cincn radial nach aussen ra- 
genden Flansch, der zum Anliegen an die genannte Schulter 
bestimmt ist, sowie einen zylindrischen Teil auf. auf den der 
Magnet zu konzentrischen Halten desselben gegenuber der ss 
Rotorwelle mit Pressitz aufgesetzt ist. Das andere Halteglied 
ist topffdrmig ausgebildet, wobei dieUmfangsflache des 
Magneten satt an der Innenseite der zylindrischen Wand des 
topfformigen Haltegliedes anliegt und dadurch gegeniiber 
der Rotorwelle konzentrisch gehalten ist. Die bekannten Ro- so 
torwellen sind relativ kompliziert im Aufbau und zu ihrer 
Herstellung werden mehrere Arbeitsgange benotigt. 

Aus der FR-2 221 842 ist eine Rotoranordnung ernes 
Synchronmotors bekannt, nach welcher ein ringformiger 
Magnetkorper zwischen zwei zusammen geschweissten Trag- 6s 
korpern aus einem Kunststoffmaterial eingeschlossen ist. 
Der Kunststofikorper besitzt eine axial durchgehendc Off- 
nung, die die Rotation des Rotors auf einer fest im Stator 
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angeordneten Welle sichert. Eine solche Anordnung ware je- 
doch fur den Rotor eincs Schnittmotors in cinem Uhrwerk 
unbrauchbar 

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen Rotor der eingangs 
genannten Art zu schaiTen, welcher moglichst einfach im 
Aufbau und daher kostengunstig in grosser Anzahl herge- 
stellt werden kann. 

Der erfindungsgemasse Rotor ist durch die un kenn- 
zeichnenden Teil des Patentanspruches 1 angefuhrten Merk- 
male gekennzeichnet. 

Der Erfindungsgegenstand ist nachstehend mit Bezug- 
nahme auf die Zeichnung beispielsweise naher erlautert. Es 
zeigen 

Fig. 1 ein Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgemassen 
Rotors im Schnitt entlang der Linie I— 1 der Fig. 2 sowie ei- 
nen Teil des mit dem Rotor zusammenwirkenden Stators 
und 

Fig. 2 die Draufsicht auf den in der Fig. 1 dargestcllten 

Rotor. .... 

Das in den Fig. 1 und 2 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel 
des erfindungsgemassen Rotors fur einen Schrittmotor um- 
fasst eine Rotorwelle 1 , einen ringfonnigen Magnet 2, der in 
einen zylindrischen Kunststofikorper 3 eingebettet ist, und 
ein Ritzel 4, welches an den Kunststofikorper 3 angeformt 
ist und mit ihm ein einziges Stuck bildet Der Rotor durch- 
setzt eine Ausnehmung 5 in cinem nur teilweise dargcstellten 
Stator 6 des Schrittmotors. Der Schrittmotor ist beispiels- 
weise ein Teil eines Uhrwerkes fur eine Armbanduhr. 

An beiden Enden der Rotorwelle 1 ist je ein Wellenzap- 
fen 7 vorhanden, die zum Einsetzen in ein entsprechendes, 
nicht dargestelltes Lager bestimmt sind. Gegen den einen 
Endbereich hin weist die Rotorwelle 1 einen radial vorste- 
henden Bund 8 auf. Abgesehen von den Enden und dem Bc- 
reich des Bundes 8 weist die Rotorwelle 1 cincn konstanten 
Durchmesser auf. Die Rotorwelle 1 lasst sich ohne grossen 
Aufwand und kostensparend herstellen. Insbesondere besitzt 
die Rotorwelle 1 keine eingeschnittcne Nut, welche eine 
Schwachung darstellen wurde. 

Beim Herstellen des erfindungsgemassen Rotors wird die 
Rotorwelle 1 in eine nicht dargestellte Spritzform eingesetzt, 
danach wird der ringfonnige Magnet 2 auf die Rotorwelle 
aufgesetzt, so dass er auf im Forminneren vorhandene, nicht 
dargestellte Vorspriinge aufliegt und durch sie gegenuber der 
Rotorwelle 1 wahrend dem Spritzvorgang konzentrisch ge- 
halten wird. Die Offnung im Magnet 2, durch welche sich die 
Rotorwelle 1 erstreckt, kann gleich oder grosser sein ais der 
Durchmesser der Rotorwelle 1. Die Zentrierung erfolgt 
durch die genannten, nicht gezeichneten Vorspriinge, welche 
teilweise an der Mantelflache 9 des Magneten 2 anliegen. 

Wahrend dem Spritzgiessvorgang wird mit Ausnahme je- 
ncr Stellen, an denen sich die genannten Vorspriinge befin- 
den, der Magnet 2 mit Kunststoff umgeben, wodurch der 
Kunststoffkorper 2 gebHdet wird, welcher zwei Stirnwande 
10 und 1 1 aufweist. Gleichzeitig wahrend dem Spritzgiess- 
verfahren wird das Ritzel 4 an die Stirnwand 10 angeformt. 
Die Stirnwand 1 1 umgibt den Bund 8, so dass eine Verschie- 
bung des Magneten 2 beziiglich der Rotorwelle 1 verhindert 
wird. 

Nach dem Entfernen des fertigen Rotors aus der nicht 
gezeigten Spritzgiessform hinterlassen die genannten Vor- 
spriinge Aussparungen 12 im Kunststoffkorper 3. Beim in 
den Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel weist der 
Kunststoffkorper 3 vier an dessen Umfang gleichmassig ver- 
teilte Aussparungen 12 auf. Es sind aber auch Ausfuhrungs- 
formen mit nur zwei oder drei Aussparungen moglich. Die 
Aussparungen 12 dienen ferncr zur Kontrolle nach dem 
Spritzvorgang, ob sich der Magnet 2 an der richttgen Stellen 
befindet. Weiter sind Ausfuhrungsformen denkbar, bei de- 
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ncn der Bund 8 der Rotorwelle 1 im Bereich der Stirnwand 
10 oder des Ritzels 4 angeordnet ist. 

Die Einzelteile des oben beschriebenen Rotors konnen 
auf einfache Weise und kostensparend hergestellt werden. 
Die Wellenzapfen 7, die einen Durchmesser von etwa 
0,2 mm aufweisen, sind widerstandsfahig und ergeben in ih- 



ren zugehorigen Lagern nur eine sehr geringe Reibung. Weil 
die Rotorwelle 1 keine eingeschnittene Nut aufweist, ergibt 
sich ein sehr stabiler Rotor. Der Magnet 2 wird durch den 
KunststofEkorper 3 fest in der justierten Lage konzentrisch 
5 zur Rotorwelle 1 gehalten, wobei die Unwuchtwerte sehr ge- 
ring sind. 
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